
Muïc thoâng tin kyõ thuaät (#20) 
Baûn tin haøng thaùng Hoäi Cao su – Nhöïa TP HCM 

 
Keo daùn CILBOND 62W 

 
CILBOND 24 laø keo daùn heä dung moâi – 1 thaønh phaàn – chaát löôïng cao cho hoãn 
hôïp cao su (cao su thieân nhieân, SBR, Baypren (CR), BR, Vamac) vôùi kim loaïi vaø 
caùc beà maët nhöïa 
 
CILBON 62W laø keo daùn neàn heä nöôùc vaø laø heä keo daùn 1 thaønh phaàn cho hoãn hôïp 
cao su NBR, HNBR, XNBR, ACM, ECO vaø Vamac 
 
Lôïi ích cuûa Cilbond 62W 
Khaû naêng keát dính cuûa Cilbond 62W:  
Cilbond 62W laø heä keo daùn 1 thaønh phaàn cho caùc cao su coù cöïc nhö NBR, HNBR, ACM, Vamac vaø 
ECO vaø caùc kim loaïi vaø caùc loaïi nhöïa coù cöïc bao goàm GRP/FRP, caùc loaïi epoxy, PET, PBT, PES, 
PPS, PPO vaø PEEK. 
Cilbon 62W coù khaû naêng keát dính sau löu hoùa (post-vulcanization bond) Vamac, NBR, HNBR, ACM, vv 
va coù theå söû duïng laøm keo neàn cho nhieàu loaïi lôùp keo phuû heä nöôùc vaø heä dung moâi.  
 
Öu ñieåm trong quaù trình söû duïng Cilbond 62W 

Cilbond 62W taïo ra lieân keát sau löu hoùa coù caùc ñaëc ñieåm: 
• Kh3 naêng chòu moûi tónh vaø ñoäng cao 
• Khaû naêng chòu nhieät treân 300 ñoä C 
• Raát beàn vôùi moâi tröôøng chaát loûng bao goàm nöôùc, daàu, nhieân lieäu (bao goàm caû diesel vaø caùc hoãn 

hôïp toång hôïp nhö methanol vaø toluene) ngay caû ôû nhieät ñoä cao 
• Khaû naêng beàn vöôït troäi vôùi muoái phun ngay caû khi so saùnh vôùi caùc heä keo dung moâi 
Khaû naêng beàn vôùi moâi tröôøng, cuï theå laø beàn vôùi caùc chaát loûng noùng cuûa CILBOND 62W, laøm 
cho noù phuø hôïp cho vieäc saûn xuaát caùc loaïi voøng bít kín chòu daàu, doaêng laøm kín truïc truyeàn 
ñoäng, voøng ñeäm, caùc loaïi truïc cao su vaø TVD’s 
 

Chuaån bò beà maët kim loaïi 
CILBOND 62W phaûi ñöôïc phuû leân nhöõng beà maët ñaõ ñöôïc xöû lyù kyõ caøng dñeå ñaûm baûo tính hieäu quaû cuûa 
noù. Caùc vaät kim loaïi lyù töôûng laø phaûi ñöôïc taåy daàu môõ, thoåi maït kim loaïi baèng maït theùp laøm laïnh hoaëc 
maït nhoâm saéc 200-400micron 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ñeå coù söï keát dính toái öu voùi Cilbond 24, taát caû caùc beà maët kim loaïi PHAÛI hoaøn toaøn khoâng baån. Thoåi 
haït kim loaïi vôùi haït kim loaïi (iron) (200-400micron) cho ñeán khi traéng xaùm seõ taïo ra beà maët cho baùm 
dính tuyeät vôøi ñoái vôùi caùc kim loaïi ñen (ferrous metal). Ñoái vôùi caùc kim loaïi maøu (non-ferrous) nhö 
nhoâm, ngöôøi ta ñeà nghò thoåi baèng haït oxít nhoâm. Taát caû caùc beà maët keát dính phaûi ñöôïc taåy daàu môõ 
tuyeät ñoái. 



Caùc phöông phaùp chuaån bò beà maët kim loaïi khaùc, cuõng tao ra söï keát dính toát bao goàm maï phospahet vaø 
chromate hoaëc tieàn xöû lyù kieàm vaø axít. Trong khi xöû lyù beà maët kim loaïi baèng hoaù chaát raát hieäu qua. 
Ngöôøi ta PHAÛI raát quan taâm vaø löu yù ñeán thôøi gian xöû lyù, haøm löôïng vaø nhieät ñoä. Dung dòch laøm saïch 
phaûi ñöôïc thay khi ñaõ bò nhieãm baån ñeå traùnh vieäc laøm saïch khoâng hoaøn toaøn. 
 
Gia coâng vôùi Cilbond 24 
Khuaáy troän: 
Cilbond 24 goàm coù polymer neàn ñöôïc coâng thöùc ñaëc bieät cuøng vôùi caùc hoaùt chaát khaùc hoøa tan hoaëc 
phaân taùn trong moät heä dung moâi höõu cô. Caùc thaønh phaàn cuûa hoãn hôïp ñaõ ñöôïc phaân taùn coù theå laéng vì 
vaäy ñieàu soáng coøn laø vieäc laøm phaân taùn laïi moät caùch hieäu quaû phaûi ñöôïc thöï hieän tröôùc khi söû duïng – 
thích hôïp nhaát laø loaïi maùy troän loaïi caùnh quaït 
Löu yù: Khi khuaáy troän Cilbond 24 phaûi caån thaän traùnh laøm hoûng lôùp sôn baûo veä beân trong cuûa thuøng 
chöùa. Theùp khi bò maát lôùp baûo veä coù theå laøn gel hoùa Cilbond 24 khi ñeå laâu trong quaù trình löu giöõ treân 2 
thaùng vôùi nhöõng thuøng ñaõ ñöôïc khuaáy troän, ñaëc bieät khi nhieät ñoä löu giöõ treân 30 ñoä C 
 
Queùt keo baèng choåi: 
Thöôøng queùt keo baèng choåi ñöôïc thöïc hieän khoâng caàn pha loaõng theâm, nhö khi queùt nhöõng beà maët lôùn 
pha loaõng vôùi 20% Toluene, Xylene hoaëc hoãn hôïp Toluene/ MEK. Phaûi caån thaän ñeå ñaït ñöôïc söï ñoàng 
nhaát keo ñöôïc queùt vaø haïn cheá taïo thaønh vaïch laø nguyeân nhaân taïo neân tính baùm dính keùm. 
 
Nhuùng keo: 
Khoâng pha loaõng keo ñoái vôùi nhöõng saûn phaåm nhuùng coù hình daïng nhoû vaø ñôn giaûn. Vôùi nhöõng saûn 
phaåm lôùn hôn vaø phöùc taïp hôn vieäc hoøa loaõng  coù theå caàn thieát vaø dung moâi hoøa loaõng laø Toluene, 
Xylene, MEK hoaëc hoãn hôïp Toluene/ MEK. Trong haàu heát caùc tröôøng hôïp, dung moâi khoâ nhanh MEK 
ñöôïc öa chuoäng. 
Ñoái vôùi quaù trình nhuùng lieân tuïc, ngöôøi ta ñeà nghò laø vieäc khuaáy lieân tuïc phaûi ñöôïc duy trì ñaëc bieát laø khi 
hoãn hôïp keo ñaõ ñöôïc pha loaõng 
 
Phun keo: 
Phun laø phöông phaùp hieäu quaû vaø coù taùc duïng khi duøng Cilbond 24. Caùc khuyeán caùo chi tieát veà pha 
loaõng, ñoä nhôùt, cheá ñoä thieát laäp cuûa maùy phun, seõ noùi ôû döôùi 
 
Pha loaõng: 
Duø söû duïng dung moâi pha loaõng naøo, thì ñieàu coát yeáu vaãn laø Cilbond 24 phaûi ñöôïc khuya61y troän khi 
ñöa dung moâi vaøo. Neáu ñieàu naøy khoâng ñöôïc thöïc hieän coù theå seõ daãn ñeán khoâng hoøa tan cuïc boä hoaëc 
laø khi löôïng toluene hoaëc xylene ñöôïc söû duïng nhieàu quaù. Trong caû 2 tröôøng hôïp seõ daãn ñeán keát tuûa 
polymer vaø gel hoùa chaát keo daùn 
 
Laøm khoâ 
Sau thao taùc phuû keo, keo phaûi ñöôïc laøm khoâ hoaøn toaøn. Vieäc khoâng khoâ hoaøn toaøn seõ daãn ñeán coøn dö 
dung moâi trong lôùp keo taïo boït trong cao su trong quaù trình keát dính. ÔÛ nhieät ñoä phoøng, vieäc laøm khoâ 
caàn 30-45 phuùt. Laøm khoâ baèng nhieät ñoä coù theå thöïc hieän ñeå giaûm thôøi gian laøm khoâ, thoâng thöôøng laøm 
khoâ 15 phuùt ôû 60 ñoä C maëc duø neáu caàn thieát coù theå naâng nhieät ñoä leân 90 ñoä C. Laøm nong tröôùc 
Cilbond 24 trong quaù trình phun cuõng seõ giaûm thôøi gian laøm khoâ tuy nhieân nhieät ñoä KHOÂNG ñöôïc quaù 
70 ñoä C. Laøm noùng tröôùc caùc chi tieát caàn keát dính leân 60 ñoä C cuõng laøm giaûm thôøi gian laøm khoâ 
 
Ñoä giaøy cuûa maøng phim: 
Duø cho söû duïng baát cöù phöông phaùp queùt keo naøo, ñieàu coát loõi laø taïo ra ñöôïc maøng phim caøng ñoàng 
ñeàu caøng toát ñeå coù ñöôïc keát quaû cöôøng löïc keát dính toái öu vaø ñoàng nhaát 
Khi söû duïng heä keát dính moät thaønh phaàn ngöôøi ta ñeà nghò: 
Keát dính thoâng thöôøng     15-20 micron (ñoä daøy lôùp keo khoâ) 



Keát dính trong moâi tröôøng khaéc nghieät   25-35 micron (ñoä daøy lôùp keo khoâ) 
Ñoä daøy cuûa phim ñoái vôùi caùc chi tieát ñöôïc nhuùng coù theå kieåm soaùt bôûi vieäc laøm noùng tröôùc chi tieát kim 
loaïi caàn ñöôïc keát dính hoaëc baèng toác ñoä ruùt chi tieát ñoù khoûi chaát keo daùn. Dung moâi bay hôi nhanh seõ 
taïo ra phim daøy vaø dung moâi bay hôi chaäm seõ taïo ra phim moûng. 
Trong nhieàu tröôøng hôïp, cho haàu heát caùc heä keo dính moät lôùp, ngöôøi ta coù theå vaø thöôøng queùt keo 2 
laàn. 
 
Löu giöõ: 
Ngöôøi ta ñeà nghò laø caùc chi tieát ñaõ ñöôïc queùt keo ñöôïc tieán haønh keát dính trong voøng 7 ngaøy maëc duø 
trong moä soá ñieàu kieän ñöôïc kieåm soaùt noù coù theå ñeå laâu hôn 
 
Thoâng tin lieân  quan ñeán gia coâng vôùi khuoân 
Cilbond 24 coù theå söû duïng trong taát caû caùc phöông phaùp gia coâng vôùi khuoân bao goàm eùp khuoân, eùp 
chuyeån, eùp phun, ñuøn khuoân. Nhieät ñoä caàn thieát ñeå vieäc keát dính xaûy ra thay ñoåi töø 120 ñaàn 230 ñoä C 
Moät trong nhöõng lôïi ích cuûa Cilbond 24 laø khaû naêng keát dính cuûa noù vôùi tyû leä pheá phaåm raát thaáp 
Caùc chi tieát kim loaïi seõ ñöôïc keát dính ñaõ ñöôïc phuû vôùi lôùp Cilbond 24 coù khaû naêng chòu ñöôïc söï bò 
nung tröôùc khi keát dính (pre-bake) cao trong thôøi gian ñöa cao su vaøo khuoân maø khoâng gaây ra aûnh 
höôûng baát lôïi ñeán chaát löôïng keát dính. Vieäc nung tröôùc khi keát dính (pre-bake) leân ñeán 10 phuùt ôû 160 
ñoä C thöôøng laø khoâng gaây ra vaán ñeà gì vaø tuøy thuoäc vaøo loaïi cao su ñöôïc keát dính, vieäc nung tröôùc keát 
dính ñeán 30 phuùt hoaëc hôn ôû 160 ñoä C coù theå ñöôïc ngöôøi ta laøm. 
Cilbond 24 cöïc kyø coù hieäu quaû trong keát dính nhieàu loaïi cao su ôû giai ñoaïn sau löu hoùa (PV bonding). 
Noù ñöôïc söû duïng chuû ñeå keát dính sau khi löu hoùa caùc cao su thieân nhieân vaø SBR nhöng noù cuõng coù 
theå döû duïng ñeå keát dính sau löu hoùa NBR, HNBR, XNBR, Vamac vaø caùc cao su khaùc vaø chæ  neân söû 
duïng khi ñoù laø phöông phaùp keát dính duy nhaát ñeå saûn xuaát saûn phaåm 
 
Khaû naêng beàn vôùi caùc moâi tröôøng khaùc nhau 
Caáu truùc hoùa hoïc cuûa heä polymer ñöôïc duøng trong Cilbond 24 laøm cho noù coù khaû naêng beàn nhieät vaø 
beàn hoùa chaát hôn caùc heä keo daùn khaùc. 
Caùc chi tieát oâ toâ ñieån hình maø cao su thieân nhieân ñöôïc keát dính vôùi theùp meàm (ít carbon) baèng Cilbond 
24 ñöôïc ñun soâi trong nöôùc döôùi aùp löïc 2kg/ 25mm beà roäng cuûa mieáng keát dính trong 100 giôø cho thaáy 
ñoä keát dính coøn laïi toát hôn baát cöù loaïi keo daùn 2 lôùp naøo; Cilbond khoâng bò maát ñoä keát dính vaø khoâng bò 
daõo 
Trong caùc thí nghieäm phun muoái, Cilbond 24 vôùi lôùp phuû 20 micron vaø daøy hôn toát hôn caùc loaïi keo daùn 
1 lôùp vaø 2 lôùp khaùc. Caùc ví duï cuûa nhöõng chi tieát thöïc teá trong ñieàu kieän khoâng öùng suaát vöôït 100 giôø 
kieåm tra phun muoái vaø thaäm chí coù nhöõng tröôøng hôïp trong ñieàu kieän coù öùng suaát tónh caùc chi tieát vöôït 
400 giôø maø khoâng coù daáu hieäu bò aên moøn ôû meùp 
Caùc chi tieát ñöôïc keát dính baèng Cilbond 24 chòu ñöôïc ethylene vaø propylene noùng ñeán 160 ñoä C hoaëc 
cao hôn trong thôøi gian daøi (>> 1000 giôø) maø khoâng coù daáu hieäu phaù hoûng giöõa keo daùn vaø kim loaïi. Ñeå 
coù khaû naêng beàn vôùi glycol toát nhaát, Cilbond 24 neân ñöôïc söû duïng moät mình, baát cöù lôùp keo theâm naøo 
cuõng laøm giaûn ñoä beàn vôùi glycol 
Caùc chi tieát keát dính baèng Cilbond coù theå nhuùng hoaøn toaøn trong daàu turbin ester toång hôïp ôû 130 ñoä C 
trong 100o giôø maø khoâng maát ñoä keát dính 
Cilbond 24 ñaõ löu hoùa coù khaû naêng chòu nhieät tuyeät vôøi maø khoâng quaù löu, khoâng gioøn vaø khoâng maát 
khaû naêng keát dính vôùi kim loaïi. Ngöôøi ta ñeà nghò söû duïng cho Vamac G vôùi nhieät ñoä laøm vieäc leân ñeán 
200 ñoä C 
Cilbond 24 ñaõ löu hoùa laø chaát laøm chaäm chaùy vaø khoâng taïo ra löûa 
Cilbond 24 ñaõ löu hoùa beàn vôùi axít vaø kieàm hôn caùc loaïi keo daùn moät hoaëc 2 lôùp khaùc khi noù ñöôïc söû 
duïng vôùi ñoä daøy thích hôïp thöôøng laø 25 micron vaø daøy hôn. Saáy sau löu hoùa laøm cho caùc chi tieát coù ñoä 
beàn toái ña trong caùc moâi tröôøng noùi treân. 
 
Caùc vaán ñeà veà keát dính ñöôïc giaûi quyeát bôûi Cilbond 24 



Nhôø söï khaùc bieät nhö laø heä keát dính 1 lôùp, Cilbond ñöôïc ngöôøi ta söû duïng cho nhieàu öùng duïng . Döôùi 
ñaây laø toùm taét moä soá vaán ñeå ñöôïc giaûi quyeát bôûi Cilbond 24 cho ñeán nay 

• Keát dính vôùi theùp khoâng gæ vaø nikel – keát quaû tuyeät vôøi 
GHI CHUÙ: vôùi theùp khoâng gæ khoâng phun vaø nhaün, thôøi gian laøm khoâ caàn thieát toái thieåu laø 2 giôø ôû 25 
ñoä C hoaëc laøm khoâ cöôõng böùc 2-5 phuùt ôû 85-95 ñoä C 
• Daùn vôùi kim loaïi ñaõ ñöôïc xöû lyù baèng keõm croâm vaøng (yellow chromated zinc) – Cilbond taïo ra 

keát quaû keát dính tuyeät vôøi 
• Ngöôøi ta ñaõ chöùng minh Cilbond 24 ñaùp öùng raát toát khi ñöôïc söû duïng laø heä keát dính sau khi ñaõ 

löu hoùa cho caùc chi tieát phaûi tieáp xuùc vôùi moâi tröôøng nöôùc muoái 
• Cao su Epichlohidrin vaø Vamac keát dính vôùi theùp meàm (ít carbon)  baèng Cilbond 24 coù khaû 

naêng beàn nhieät tuyeät vôøi 
• Cilbond 24 taïo ra söï hoøa hôïp toát nhaát giöõa khaû naêng keát dính vaø ñoä beàn vôùi glycol cho caùc ñeäm 

choáng rung xe hôi baèng cao su thieân nhieân 
• Ñoái vôùi keát dính sau khi löu hoùa, Cilbond 24 coù theå keát dính taát caû caùc loaïi cao su lieät keâ ôû phaàn 

giôùi thieäu cuøng vôùi HNBR vaø keå caû FKM nhöng moãi cao su phaûi ñöôïc kieåm tra rieâng bieät cho 
tính phuø hôïp 
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